
换热器内置于烧嘴中，这使得我们的自预热烧嘴非常容易维护。 这种集成式热交换器可使用管壳式换热器（燃烧效
率最高为ηf=94%），也可作为普通换热器用于低功率加热。

B202 HR系列的自预热燃气烧嘴，型号1-4，带有标准的CO保护管，是为直接加热应用而定制的（没有辐射管），
B202 HSR系列的烧嘴，型号为1-4，是为间接燃烧而设计的，带有P形、双P形或辐射管。

所有B202 HR和HSR系列的自预热燃气烧嘴，型号为1-4，都配有双电极用于点火和监测，此配置为标配。

火焰监测是通过内置的电极来实现的。因此，这些烧嘴是非常安全的，因为火焰由电离探头监测。

这一特点以下简称为 "IO"。

关于最大启动输出和设备规格，应遵守EN 746-2中规定的适用安全要求。

直接加热功率范围: B202 HR 1-4适用于30至1000千瓦
间接加热功率范围: B202 HSR 1-4用于30至540千瓦

燃料: 天然气或液化气
控制范围: 1：4，无级变速或两级变速
火焰出口速度: 最高约150米/秒。

换热器入口温度： 对于B202 HR 1-3，最高可达约1000℃。
换热器入口温度： 对于B202 HSR 1-4，最高可达约1000℃。
换热器入口温度： 对于B202 HR 4，最高可达750 °C

B202 HR和HSR系列的自预热燃气烧嘴，1-4个型号，配备不同可选配置。标配含换热器、烧嘴安装法兰、烧嘴本
体配备空气和燃气接口、烧嘴组件和点火组件。
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基本概况:

自预热式燃气烧嘴



从B202 HR 4和HSR 4型号开始，每个烧嘴都可以选择配备一个点火烧嘴。除主火焰的电离监测外，可以选择附加
点火烧烧嘴的电离监测，或选择紫外线监测。在后一种配置中，主烧嘴的火焰感知是通过停用点火烧嘴紫外线监
测来实现

所有B202 HR系列，型号1-4，自预热燃气烧嘴也可以选择烟气导流管。根据安装情况和设备周围的烟气流动状况，
这些烧嘴也可以配备额外的CO火焰保护管。

B202系列HSR，型号1-4，自预热燃气烧嘴通常不配备烟气导流管，一般与辐射管配套。

重要提示：以上任何关于辐射管的描述都不包含在威德曼的供货范围内。 它们通常由炉子制造商或设备安装商进
行评估、设计和制造，或从外部承包商处采购。

在下面的章节中，各种模型都是通过举例或解释原理的方式来描述的，为了通俗易懂并附有插图供参考。

自预热式燃气烧嘴，B202 HR 1-4-R系列，
带管壳式换热器、

标准CO保护管(不可见)

用于直接加热的可选CO火焰保护管（无
辐射管）。

图中烧嘴带IO点火烧嘴。

适用数据表TB 003520

自预热式燃气烧嘴，B202 HR 1-4-R系
列，带管壳式换热器

用于直接加热的CO保护管（无辐射管）

图中烧嘴带IO点火烧嘴。

适用的数据表TB 003520
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壳管式热交换器

可选的CO火焰管保护装置

自预热式燃气烧嘴

CO保护管连接单元



自预热式燃气烧嘴，B202系列HSR 1-4-R，
带有管壳式换热器，用于间接加热，与上述
各种辐射管相结合。

图中有点火组件。

适用的数据表TB 003510

自预热式燃气烧嘴，B202系列HR 1-4-R，
带管壳式换热器，标配一氧化碳保护管

可选的烟气导流管和可选的一氧化碳火焰
保护管

用于直接加热（无辐射管）。

图中烧嘴带IO点火烧嘴。

自预热式燃气烧嘴，B202 HR 1-4-R系列，
带管壳式热交换器，标配CO保护管和可选
烟气导流管，用于直接加热（无辐射管）

图中烧嘴带IO点火烧嘴。

北京诺玛特能源技术有限公司

电话：+86 010-89780062 邮箱： info@noxmat.com.cn

可选烟气导流管， 标配CO保护管

可选烟气导流管 可选CO火焰保护管

自预热式燃气烧嘴



在铝行业应用中，这些系统通常用于工作炉温高达约650℃。

关于辐射管（所有类型）的说明：

TB 003510数据表包含了典型的辐射管表面总功率密度的信息，例如，35 kW / m²，与辐射管的公称尺寸相关。由
此可以计算出辐射管需要的尺寸。

例子：

一个B202 HSR 3-R自预热燃气烧嘴的输出功率为170-210 kW，需要的辐射管表面积约为210 kW / 35 kW / m² = 6 
m²。辐射管公称直径为235毫米，辐射管有效长度约8.1米

计算如下：6 m² /(0.235m x 3. 14)=8.1m

辐射管与烧嘴结合后的热效率，无论哪种类型，都取决于工艺温度、辐射管表面热负荷和预热后的空气温度。因此
上述数据表中数据仅供参考。

辐射管的表面热负荷必须随着工艺温度的升高而降低，反之亦然。换句话说，温度越高，辐射管必须越大，因此，
其表面积也越大。

自预热燃气烧嘴，B202系列HSR 1-2-F，
带有板式热交换器，用于间接加热，可与各
种辐射管配套使用。

图中有点火装置。

仅适用于<160千瓦，根据客户要求供货

自预热燃气烧嘴，B202系列HSR 1-2-F，
采用板式/管壳式换热器，与P型辐射管相结
合，用于间接加热、双P型辐射管以及特殊
应用的辐射管。

图示为P型辐射管。
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自预热式燃气烧嘴



标配及简配的烧嘴系统均配备了右图中的
点火组件

根据烧嘴的类型，总长度可达
约1800毫米。

电极杆中可以使用绝缘柱进行隔离保护

B051系列的1号和2号燃气烧嘴，可选择用于
上述所有烧嘴系统的间接点火，最大定制长
度为1800毫米。

标准版本带有火焰离子电流监测。

也可以提供带有紫外线监测的特殊版本。
使用适配器可使用各品牌的紫外线传感器。
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自预热式燃气烧嘴



工艺温度：最高700 °C 调节范围： 1:3（最高1:5）烟气压力损失：约3mbar - 电极点火和电离监测
烟气数据：参考3％O₂、额定功率、室温、使用天然气作燃料，以及排烟口烟气直接测量
CO = 80 ppm (100 mg/Nm³) - NOx = 98 ppm (200 mg/Nm³)
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用于直接加热的自预热式燃气烧嘴 TB 003520



工艺温度：最高750 °C   调节范围： 1:3（最高1:5）烟气压力损失：约3mbar 电极点火和电离监测

烟气数据：参考3％的O2，额定功率，室温，使用天然气作燃料，以及排烟口烟气直接测量

CO = 80 ppm (100 mg/Nm³) - NOx = 122 ppm (250 mg/Nm³) –以上数据是在辐射管的有效面积热负荷约为35 kW/m²的情况下获得的。
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用于间接加热的自预热式烧嘴 TB 003510
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